Servigo Publico Federal

MINISTERIO DO DESENVOLVIMENTO, INDUSTRIA E COMERCIO EXTERIOR
INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

Portaria n.° 123, de 19 de margo de 2014.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E
TECNOLOGIA — INMETRO, em exercicio, designado pelo Ministro de Estado do Desenvolvimento,
Indutstria e Comércio Exterior, por Portaria publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de junho de
2011, e em atendimento ao artigo 20 do Decreto n°® 6.275, de 28 de novembro de 2007, no uso de suas
atribui¢des, conferidas no § 3° do artigo 4° da Lei n.° 5.966, de 11 de dezembro de 1973, nos incisos [ e
IV do artigo 3° da Lei n.° 9.933, de 20 de dezembro de 1999, e no inciso V do artigo 18 da Estrutura
Regimental da Autarquia, aprovada pelo Decreto n® 6.275/2007,

Considerando a alinea f do subitem 4.2 do Termo de Referéncia do Sistema Brasileiro de
Avaliagao da Conformidade, aprovado pela Resolugao Conmetro n.° 04, de 02 de dezembro de 2002,
que outorga ao Inmetro a competéncia para estabelecer as diretrizes e critérios para a atividade de
avaliacdao da conformidade;

Considerando a Resolu¢cdo Conmetro n.° 05, de 06 de maio de 2008, que aprova o Regulamento
para o Registro de Objeto com Conformidade Avaliada Compulsoria, através de programa coordenado
pelo Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro, publicado no Diério Oficial
da Unido de 09 de maio de 2008, secdo 01, paginas 78 a 80;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 491, de 13 de dezembro de 2010, que aprova o
procedimento para concessdo, manuten¢do e renovacdo do Registro de Objeto, publicado no Didrio
Oficial da Unido de 15 de dezembro de 2010, secdo 01, pagina 161, ou sua substitutiva;

Considerando a Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de setembro de 2011, que aprova os Requisitos
Gerais de Certificagdo de Produto — RGCP, publicado no Diario Oficial da Unido de 09 de setembro de
2011, secdo 01, pagina 76, ou sua substitutiva;

Considerando a importancia dos componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos, comercializados no pais, apresentarem requisitos minimos de
seguranca, resolve baixar as seguintes disposigdes:

Art. 1° Aprovar os Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para Componentes Automotivos
de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, disponibilizados no sitio
www.inmetro.gov.br ou no endereco abaixo:

Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro

Divisdo de Regulamentagao Técnica e Programas de Avaliacdo da Conformidade — Dipac
Rua da Estrela n.° 67 - 2° andar — Rio Comprido

CEP 20.251-900 — Rio de Janeiro — RJ

Art. 2° Cientificar que a Consulta Publica que originou os Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade ora aprovados foi divulgada pela Portaria Inmetro n.® 469, de 23 de setembro de 2013,
publicada no Didrio Oficial da Unido de 24 de setembro de 2013, secdo 01, pagina 58.

Art. 3° Instituir, no ambito do Sistema Brasileiro de Avaliacdo da Conformidade — SBAC, a
certificacdo compulséria para componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores,
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triciclos e quadriciclos, a qual devera ser realizada por Organismo de Certificacdo de Produto — OCP,
estabelecido no Brasil e acreditado pelo Inmetro, consoante o estabelecido nos Requisitos ora
aprovados.

§1° Os Requisitos ora aprovados se aplicam aos componentes automotivos de motocicletas,
motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos destinados, exclusivamente, ao mercado de reposigao.

§2° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos destinados ao mercado de reposi¢do incluem os componentes comercializados no
comércio de atacado e varejo, em servigos autorizados e concessiondrias das marcas de motocicletas,
motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos.

§3° Os Requisitos ora aprovados ndo se aplicam:

I — aos componentes destinados as linhas de montagem de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos;

I — aos componentes aplicados em veiculos devido a recall,

III — aos componentes aplicados exclusivamente em veiculos com produgdo descontinuada até
31 de dezembro de 2008;

IV — aos componentes destinados exclusivamente a veiculos que possuam motorizagdo com
volume maior que 450 cilindradas;

V — aos componentes destinados exclusivamente a veiculos que possuam poténcia maxima
superior a 25 kW;

VI — aos componentes destinados exclusivamente a veiculos que possuam prego publico
sugerido minimo de venda de R$25.000,00;

VII — aos componentes abrangidos por esta Portaria e que sejam importados como parte de um
conjunto montado;

VIII — aos componentes destinados exclusivamente as bicicletas, bicicletas elétricas, maquinas,
implementos e equipamentos agricolas.

§4° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos contemplados no § 3° deste artigo deverdo conter em suas embalagens e em catalogos
técnicos, em midia eletronica ou em meio fisico, nos pontos de venda, de forma clara e indelével,
acessivel ao consumidor, uma das frases a seguir, com tamanho de fonte minima de 2 milimetros, para
fins de referenciar sua exclusdo do escopo desta regulamentagao:

“Este componente ¢ destinado as linhas de montagem de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos.”;

“Este componente ¢ destinado a motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos devido a recall.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente na(s) motocicleta(s) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente na(s) motoneta(s) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente no(s) ciclomotor(es) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente no(s) triciclo(s) modelo(s) incluir os nomes dos
modelos com produgdo descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente no(s) quadriciclo(s) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuem motorizagdo com volume maior que 450 cilindradas.”;
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- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuam poténcia maxima superior a 25 kW.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuam preco publico sugerido minimo de venda de R$25.000,00.”;

- “O(s) componente(s) incluir o(s) nome(s) do(s) componente(s) aplicado(s) exclusivamente em
motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos sdo importados e fazem parte de um
conjunto montado, ndo sendo permitida a comercializagdo separadamente.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em bicicletas.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em bicicletas elétricas.”;

- “Este componente ¢ aplicado exclusivamente em maquinas, implementos e equipamentos
agricolas.”.

§5° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos destinados a veiculos com produc¢do descontinuada a partir de 01 de janeiro de 2009 até a
data de publicacdo desta Portaria, e fabricados antes do prazo fixado no artigo 4°, poderdo ser
comercializados até o término de seus estoques, desde que fabricadas anteriormente ao prazo
estabelecido pelo caput do artigo 4°.

§6° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos destinados a veiculos com produ¢do descontinuada a partir de 01 de janeiro de 2009,
fabricados apods o prazo fixado no artigo 4°, deverdo seguir os prazos estabelecidos nos artigos 4° e 5°.

§7° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos destinados a veiculos com produgdo descontinuada, conforme descrito no inciso III do
paragrafo 3°, que forem compativeis com os componentes automotivos de veiculos referenciados nos
paragrafos 1° e 2°, deverdo atender aos prazos fixados nos artigos 4° e 5°.

§8° Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos destinados a veiculos de baixos volumes de importacdo e de produgdo, destinados a
veiculos especiais, veiculos de colecdo ou de aplicacdo especial serdo considerados componentes
especiais e deverdo ser analisados pelo Inmetro quanto a necessidade de atendimento aos Requisitos
ora aprovados.

Art. 4° Determinar que a partir de 18 (dezoito) meses, contados da data de publicacao desta
Portaria, os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos deverdo ser fabricados e importados somente em conformidade com os Requisitos ora
aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paragrafo unico — A partir de 6 (seis) meses, contados do término do prazo estabelecido no
caput, os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos,
deverdo ser comercializados, no mercado nacional, por fabricantes e importadores, somente em
conformidade com os Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Art. 5° Determinar que a partir de 36 (trinta e seis) meses, contados da data de publicacao desta
Portaria, os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos deverdao ser comercializados, no mercado nacional, somente em conformidade com os
Requisitos ora aprovados e devidamente registrados no Inmetro.

Paréagrafo tnico - A determinagdo contida no caput deste artigo nao ¢ aplicavel aos fabricantes e
importadores, que deverdao observar os prazos estabelecidos no artigo anterior.
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Art. 6° Determinar que as embalagens dos componentes automotivos de motocicletas,
motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos abrangidos por esta Portaria, deverdo ter, no minimo,
as seguintes informacgodes:

I— 0 més e o ano de sua fabricagao;

I — 0 modelo, a marca e o ano dos veiculos aos quais se aplicam;

IIT — Selo de Identificagao da Conformidade;

IV — nome do fornecedor (sua marca, ou razao social ou nome fantasia) e Cadastro Nacional de
Pessoa Juridica (CNPJ);

V — pais de origem,;

VI - cédigo do produto.

Paragrafo tUnico: As informagdes referenciadas no inciso II deste artigo poderdo ser
especificadas em catdlogos técnicos nos pontos de venda, de forma clara e indelével, acessivel ao
consumidor, podendo ser em midia eletronica ou em meio fisico.

Art. 7° Determinar que a fiscalizacdo do cumprimento das disposi¢des contidas nesta Portaria,
em todo o territorio nacional, estard a cargo do Inmetro e das entidades de direito publico a ele

vinculadas por convénio de delegacgao.

Paragrafo Unico: A fiscaliza¢do observara os prazos fixados nos artigos 4° e 5°.

Art. 8° Esta Portaria entrard em vigor na data de sua publicacdo no Didrio Oficial da Unido.

OSCAR ACSELRAD



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 123/ 2014

- REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
- COMPONENTES AUTOMOTIVOS DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS,
INMETRO CICLOMOTORES, TRICICLOS E QUADRICICLOS
1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Componentes
Automotivos de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com foco na
seguranca, atendendo aos Regulamentos Técnicos da Qualidade de cada produto especificado em cada
anexo deste RAC.

Nota: Para fins de simplificagdo, o termo “componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos” ¢ referenciado neste RAC como “componentes automotivos™.

1.1 Escopo de aplicacio

1.1.1 Estes Requisitos se aplicam aos componentes automotivos destinados, exclusivamente, ao
mercado de reposi¢ao, contidos nos anexos especificos dos Requisitos ora aprovados.

1.1.2 Os componentes automotivos destinados ao mercado de reposi¢ao incluem os componentes
comercializados no comércio de atacado e varejo, em servicos autorizados e concessiondrias das
marcas de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos.

1.1.3 Estes Requisitos ndo se aplicam aos seguintes componentes automotivos:

- destinados as linhas de montagem de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos;

- a serem aplicados em veiculos devido a recall;

- aplicados exclusivamente em veiculos com produgao descontinuada até 31 de dezembro de 2008;

- destinados exclusivamente a veiculos que possuam motorizacdo com volume maior que 450
cilindradas;

- destinados exclusivamente a veiculos que possuam poténcia maxima superior a 25 kW;

- destinados exclusivamente a veiculos que possuam preco publico sugerido minimo de venda de
R$25.000,00;

- abrangidos pelo escopo referenciado nos subitens 1.1.1 e 1.1.2 e que sejam importados como parte de
um conjunto montado;

- 0s componentes automotivos destinados exclusivamente as bicicletas, bicicletas elétricas, maquinas,
implementos e equipamentos agricolas.

1.2 Agrupamento para Efeitos de Certificacio e Registro
1.2.1 Para a Certificacdo e o Registro do Objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

1.2.2 Os critérios para formagdo das familias de cada componente automotivo estdo definidos nos
anexos especificos deste RAC.

2 SIGLAS

Para fins deste RAC, sdo adotadas como siglas aquelas citadas pelos Requisitos Gerais de Certificagdo
de Produto — RGCP em vigor e pelos documentos complementares citados nos anexos especificos de
cada objeto.

CONAMA | Conselho Nacional do Meio Ambiente
RGCP Requisitos Gerais de Certificacdo de Produtos
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3 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES
Para fins deste RAC sdo adotados como documentos complementares aqueles citados pelo RGCP em
vigor e aqueles citados nos anexos especificos de cada objeto.

Portaria Inmetro n° 491, de 13 de Procedimento para concessdao, manutengao e renovagao do
dezembro de 2010 ou suas Registro de Objeto.
substitutivas

Portaria Inmetro n.° 361, de 06 de|Requisitos Gerais de Certificagao de Produto comuns a todos
setembro de 2011 ou suas|os Programas de Avaliacdo da Conformidade que utilizem o
substitutivas Mecanismo de Certificacao de Produtos.

4 DEFINICOES
Para fins deste RAC sao adotadas as definigdes do RGCP e as defini¢cdes contidas nos anexos
especificos de cada objeto.

5 MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC utiliza a certificagdo como mecanismo de avaliacdo da conformidade para os componentes
automotivos.

6 ETAPAS DO PROCESSO DE CERTIFICACAO

6.1 Definicio do Modelo de Certificacao utilizado

Os modelos de certificagdo utilizados para os produtos contemplados por este RAC sdo:

- Modelo de Certificacdo 5 — Ensaio de tipo, avaliagdo e aprovagao do Sistema de Gestdao da Qualidade
do processo produtivo, acompanhamento através de auditorias no fabricante € ensaio em amostras
retiradas no comércio, conforme descrito no item 6.2 deste RAC.

- Modelo de Certificacdo 7 - Ensaio de lote, conforme descrito no item 6.3 deste RAC.

6.2 Modelo de Certificacao S - Ensaio de tipo, avaliacdo e aprovacao do Sistema de Gestdo da
Qualidade do fabricante, acompanhamento através de auditorias no fabricante e ensaio em
amostras retiradas no comércio e no fabricante

6.2.1 Avaliacio inicial
Neste item sdo descritas as etapas iniciais do processo de avaliacao da conformidade, que culminam na
atesta¢do da conformidade.

6.2.1.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP de acordo com os requisitos do RGCP,
juntamente com:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito nos anexos especificos deste RAC;

b) documentagdo do Sistema de Gestao da Qualidade, elaborada para atendimento ao estabelecido no
RGCP referente aos itens de verificagdo da norma ABNT NBR ISO 9001, por meio fisico ou
eletronico.

6.2.1.2 Analise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacio
Os critérios de Andlise da Solicitacao e da Conformidade da Documentacao devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP e nos anexos especificos citados neste RAC.
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6.2.1.3 Auditoria inicial do Sistema de Gestao
Os critérios de Auditoria inicial do Sistema de Gestdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Ap0s a realizagdo da auditoria inicial na fabrica, o OCP deve elaborar o plano de ensaios iniciais
conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e neste RAC. O plano de ensaios iniciais deve ser
elaborado para cada familia e contemplar a amostragem especificada em cada anexo especifico deste
RAC.

6.2.1.4.1 Definicao dos Ensaios a serem realizados
ApoOs a realizagdo da auditoria inicial na fabrica, o OCP deve realizar a amostragem e 0s ensaios
previstos nos anexos especificos deste RAC.

6.2.1.4.2 Definicio de amostragem

6.2.1.4.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitagdo e rejei¢ao deve seguir conforme os
requisitos estabelecidos no RGCP, os requisitos a seguir e os requisitos descritos nos anexos
especificos deste RAC.

6.2.1.4.2.2 Caso a amostra de prova dos componentes automotivos atenda aos requisitos estabelecidos

em seu anexo especifico, ndo é necessario ensaiar e inspecionar as amostras de contraprova e
testemunha.

6.2.1.4.2.3 Caso a amostra de prova seja reprovada, o ensaio deve ser repetido, obrigatoriamente, nas
amostras de contraprova e testemunha, devendo ambas atender aos requisitos estabelecidos nos anexos
especificos deste RAC.

6.2.1.4.2.4 Caso ocorra reprovacao na amostra de contraprova e/ou de testemunha, a amostra deve ser
considerada ndo conforme e aquela familia reprovada.

6.2.1.4.3 Defini¢ao do Laboratorio
A defini¢ao de laboratorio deve seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.5 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacao Inicial
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliagdo inicial devem seguir conforme
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

6.2.1.6.1 Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade na etapa de avaliagdo inicial
devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.1.6.2 O Certificado de Conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos e, além dos requisitos
minimos descritos no RGCP, deve contemplar:

- a identificacdo completa das familias certificadas, de acordo com o subitem 1.1.2 de cada anexo
especifico;

- 0 modelo de certificagao adotado;

- nome do laboratorio, nimero ¢ data do relatorio de ensaio;

- unidade fabril do produto certificado.
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6.2.2 Avaliacdo da Manutencao

6.2.2.1 Auditoria de Manutencao

6.2.2.1.1 Os critérios da auditoria de manutengdo devem seguir conforme os requisitos estabelecidos
no RGCP.

6.2.2.1.2 A auditoria deve ser realizada e concluida a cada 12 (doze) meses.

6.2.2.1.3 Apés a auditoria, o OCP deve emitir relatério registrando seu resultado, tendo como
referéncia os requisitos do RGCP e deste RAC, sendo assinados pelo fabricante, pelo fornecedor e pelo
OCP. Uma copia deve ser disponibilizada ao fabricante e ao fornecedor.

6.2.2.1.4 Com base em evidéncias que as justifiquem, o OCP pode realizar outras auditorias dentro do
periodo de 12 (doze) meses.

6.2.2.2 Plano de Ensaios de Manutenc¢ao
Os critérios para o plano de ensaios de manuten¢do devem seguir conforme os requisitos estabelecidos
no RGCP. Os ensaios devem ser realizados e concluidos a cada 12 (doze) meses.

6.2.2.2.1 Definicao de ensaios a serem realizados
Os ensaios devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme cada anexo
especifico deste RAC.

6.2.2.2.2 Definicio da Amostragem de Manutenc¢io
A definicdo da amostragem deve seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP e conforme
cada anexo especifico citado neste RAC.

6.2.2.2.3 Defini¢ao do Laboratorio
A defini¢ao de laboratorio deve seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.2.4 Tratamento de nao conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutengao

6.2.2.2.4.1 Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacio de manutengdao
devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.2.2.2.4.2 O OCP deve emitir um Relatorio de Acompanhamento de A¢des Corretivas, detalhando as
acOes adotadas para eliminacdo da(s) ndo conformidade(s) e a(s) evidéncia(s) de implementagdo e
efetividade.

6.2.2.2.4.3 O OCP deve anexar os relatdrios de ensaios fornecidos pelo laboratorio, quando existentes,
ao Relatorio de Acompanhamento de Agdes Corretivas.

6.2.2.2.5 Confirmac¢ao da Manutenciao
Os critérios de confirmagdo da manutencdo devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP e conforme cada anexo especifico deste RAC.

6.2.3 Avaliacao de Recertificacao
Os critérios de avaliagdo para a recertificagdo devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP. O prazo para a recertificagdo ¢ de 4 (quatro) anos.

6.2.3.1 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacao de Recertificacio
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacao de recertificagdo devem seguir
conforme os requisitos estabelecidos no RGCP.

4
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6.2.3.2 Confirmacao da Recertificaciao
Os critérios para confirmacao da recertificagdo devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.3 Modelo de Certificacao 7 - Ensaio de lote

6.3.1 Avaliacao inicial
Neste item sao descritas as etapas iniciais do processo de avaliacao da conformidade, que culminam na
atesta¢ao da conformidade.

6.3.1.1 Solicitacao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagdo formal ao OCP de acordo com os requisitos do RGCP,
juntamente com:

a) Memorial Descritivo, conforme descrito nos anexos especificos deste RAC;

b) identificagdo do lote sujeito a certificacao e com a Licenga de Importagao, no caso de componentes
importados.

6.3.1.2 Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacio
Os critérios de Analise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentacdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP e nos anexos especificos citados neste RAC.

6.3.1.3 Plano de Ensaios
O OCP deve realizar o plano de ensaios iniciais conforme os critérios estabelecidos no RGCP e neste
RAC.

Devem ser realizados planos de ensaios individuais para cada familia.

O plano de ensaios iniciais deve contemplar a amostragem especificada no item 6.3.1.5 dentre os
modelos de uma mesma familia.

6.3.1.4 Definicao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo com os requisitos pré-estabelecidos pelos itens 5.1 e 5.2 do
RTQ correspondente ao componente automotivo a ser certificado.

6.3.1.5 Definicao da Amostragem

6.3.1.5.1 O OCP ¢ responsavel pela coleta das amostras do componente automotivo a ser certificado,
por familia, conforme tabela a seguir.
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Tabela 1: Amostragem para os ensaios para a certificagao das familias no Modelo 7.
Tamanho do Amostragem
Lote Prova Contraprova Testemunha
O mesmo numero de|O mesmo nimero de|{O mesmo numero de
1 a500 amostras indicado em |amostras indicado em cada | amostras indicado em cada
cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|Anexo Especifico deste
deste RAC RAC RAC
O dobro do numero de|O dobro do nimero de|O dobro do nimero de
501 2 5.000 amostras indicado em |amostras indicado em cada | amostras indicado em cada
cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|Anexo Especifico deste

deste RAC

RAC

RAC

5.001 a 10.000

O triplo do numero de
amostras indicado em
cada Anexo Especifico
deste RAC

O triplo do numero de
amostras indicado em cada
Anexo Especifico deste
RAC

O triplo do numero de
amostras indicado em cada
Anexo Especifico deste
RAC

Igual ou acima
de 10.001

O quéadruplo do numero
de amostras indicado em
cada Anexo Especifico
deste RAC

O quadruplo do niimero de
amostras indicado em cada
Anexo Especifico deste
RAC

O quédruplo do niimero de
amostras indicado em cada
Anexo Especifico deste
RAC

6.3.1.5.2 A amostragem da tabela 1 deve ser dividida proporcionalmente aos ensaios estabelecidos
pelas tabelas contidas nos anexos especificos deste RAC.

6.3.1.6 Definicao do Laboratorio
A definicao de laboratorio deve seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.3.2 Tratamento de nao conformidades
Os critérios para tratamento de ndo conformidades na etapa de avaliacdo inicial devem seguir as
condicdes descritas no RGCP.

6.3.3 Emissao do Certificado de Conformidade
Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade na etapa de avalia¢do inicial devem seguir
as condig¢oes descritas no RGCP.

6.3.3.1 Comissao de Certificacao
Os critérios para a Comissao de Certificacdo devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.3.3.2 Certificado de Conformidade

6.3.3.2.1 O Certificado de Conformidade tem sua validade indeterminada, sendo valida apenas para o
lote em questdo, que deve ser mencionado no Certificado.

6.3.3.2.2 O Certificado de Conformidade, como um instrumento formal emitido pelo OCP, deve
conter no minimo:
a) razdo social, Cadastro Nacional de Pessoa Juridica-CNPJ e nome fantasia do fornecedor do objeto

da certificacdo;

b) endereco completo;
c¢) data de emissao e validade do Certificado de Conformidade;
d) identificacdo da familia e dos modelos que a constitui, referenciando as caracteristicas que a

formam,;

€) nome, numero de registro e assinatura do responsavel pelo OCP;
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f) modelo de certificagao adotado;

g) identificacao do lote (nimero da LI, quantidade, data de fabricagdo), quando aplicavel;
h) nimero e data do Relatorio de Ensaio expedido pelo laboratdrio;

1) unidade fabril do produto certificado.

7 TRATAMENTO DE RECLAMACOES
Os critérios para tratamento de reclamacdes devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP.

8 ATIVIDADES EXECUTADAS POR OACS ESTRANGEIROS
Os critérios para atividades executadas por OAC estrangeiros devem seguir conforme os requisitos
estabelecidos no RGCP.

9 ENCERRAMENTO DA CERTIFICACAO
Os critérios para encerramento de Certificacdo devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP.

10 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para o Selo de Identificacio da Conformidade devem seguir conforme os requisitos
estabelecidos no RGCP, no Anexo A deste RAC e nos anexos especificos de cada objeto.

11 AUTORIZACAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE
Os critérios para Autorizagao do uso Selo de Identificagdo da Conformidade devem seguir conforme os
requisitos estabelecidos no RGCP e na Portaria de Registro de Objeto vigente.

12 RESPONSABILIDADES E OBRIGACOES
Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP e neste RAC.

13 ACOMPANHAMENTO NO MERCADO PELO OCP
Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP.

14 PENALIDADES
Os critérios para aplicagdo de penalidades devem seguir conforme os requisitos estabelecidos no
RGCP.

15 DENUNCIAS
O Inmetro disponibiliza os seguintes canais da Ouvidoria para denuincias, reclamagdes e sugestdes:

e email: ouvidoria@inmetro.gov.br;
o telefone: 0800 285 18 18;
e sitio: www.inmetro.gov.br/ouvidoria;



mailto:ouvidoria@inmetro.gov.br
http://www.inmetro.gov.br/ouvidoria

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 123/ 2014

e Endereco: Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia — Inmetro
Rua da Estrela, 67, 2° andar — Rio Comprido
CEP 20251-900 — Rio de Janeiro — R1J.
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ANEXO A - MODELOS PARA O SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Figura A

Padrao 1 ou Padrao 2

REG XXXXXX/ANO  XXXXXX/ANO

Area de nao interferéncia

X

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
alteracdo deve respeitar
as devidas proporgdes.

Tamanho real

Smm [



OGP 0001

Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO

Tamanho minimo

50 mm

OCF 0001

Compacto

Figura B
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Fonte
Univers
Univers Black

Seguranca

Registro

XXX XXX/Ano

Compulsério INMETRO

Tons de Cinza
W 100%
B 90%
B 70%

Seguranca

Registro
OO0 XXX/Ano

oo Compulsério INMETRO
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ANEXO ESPECIFICO I - Pinhdo de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e
Quadriciclos

1. OBJETIVO

Estabelecer os requisitos especificos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Pinhdo de
Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com foco na seguranga, visando a
prevengao de acidentes.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo e Registro

1.1.1 A familia de pinhdao deve ser constituida por modelos que apresentem o mesmo numero da
corrente, passo (mm), didmetro do rolo (mm), distdncia entre as placas internas (mm), didmetro do
pino remanchado (mm), largura da placa (mm) e espessura nominal da placa (mm).

1.1.2 A familia de pinhao deve apresentar a seguinte nomenclatura:
- numero da corrente_passo_didmetro do rolo_distancia entre as placas internas_didmetro do pino
remanchado_largura da placa_espessura nominal da placa.

2. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Regulamento Técnico da Qualidade para Pinhdo de Motocicletas,

Portaria Inmetro vigente . = ..
& Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos

3. DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas definigdes contidas no item 2.

4. MEMORIAL DESCRITIVO
O Memorial Descritivo deve ser elaborado para cada familia de pinhdo e conter, no minimo, as
informacodes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fornecedor:
CNPJ do fornecedor:

Familia do pinhao:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DO PINHAO
Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm):
- Didmetro do pino remanchado (mm):
- Largura da placa (mm):
- Espessura nominal da placa (mm):
Aplicagao:
Principios construtivos e de funcionamento:

11
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Processo de fabricagao:

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador:
Selo de Identificacao da Conformidade:

ANEXOS

Desenho e/ou Catalogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5. ENSAIOS

5.1 Definicdes dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacio

Os ensaios iniciais € de manutencdo devem ser realizados de acordo com o Regulamento Técnico da
Qualidade para Pinhdo de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, em todas
as familias de pinhdes certificadas.

A Tabela 1 relaciona os ensaios para cada familia de pinhao, a distribui¢ao de amostras para os ensaios
e os critérios de aceitagao.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitagao.

Ensaio Amos.t r.agem Amostragen} Critérios de Aceitacao
Inicial de Manutencio
Ensaios dimensionais item 7.1 do RTQ para Pinhdo
. item 7.2.1 do RTQ para
Ensaio de dureza Rockwell 01 01 Pinhio
Ensaio de dureza Vickers 1t§m~ 7.22 do RTQ para
Pinhdo
Vida util 01 01 item 7.3 do RTQ para Pinhao
Total do nimero de amostras 02 02

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no corpo do produto, de forma clara e indelével,
contendo o “I” do Inmetro e o nimero do Registro do Objeto, conforme dimensdes e proporcdes
estabelecidas no Anexo A, na figura A.

6.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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ANEXO ESPECIFICO II - Coroa de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e
Quadriciclos

1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos especificos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para Coroa de
Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com foco na seguranga, visando a
prevengao de acidentes.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacdo e Registro

1.1.1 A familia de coroa deve ser constituida por modelos que apresentem o mesmo numero da
corrente, passo (mm), didmetro do rolo (mm), distdncia entre as placas internas (mm), didmetro do
pino remanchado (mm), largura da placa (mm) e espessura nominal da placa (mm).

1.1.2 A familia de coroa deve apresentar a seguinte nomenclatura:
- numero da corrente_passo_didmetro do rolo distancia entre as placas internas_didmetro do pino
remanchado_largura da placa_espessura nominal da placa.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Regulamento Técnico da Qualidade para Coroa de Motocicletas,

Portaria Inmetro vigente . . ..
g Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos

3 DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas as definigdes contidas no item 2.

4 MEMORIAL DESCRITIVO
O Memorial Descritivo deve ser elaborado para cada familia de coroa e conter, no minimo, as
informacodes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fornecedor:
CNPJ do fornecedor:

Familia de coroa:

Nome e endereco do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DA COROA
Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm):
- Didmetro do pino remanchado (mm):
- Largura da placa (mm):
- Espessura nominal da placa (mm):
Aplicagao:
Principios construtivos e de funcionamento:
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Processo de fabricagao:

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador:
Selo de Identificacao da Conformidade

ANEXOS

Desenho e/ou Catalogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS

5.1 Definicdes dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacio

Os ensaios iniciais € de manutencdo devem ser realizados de acordo com o Regulamento Técnico da
Qualidade para Coroa de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos ¢ Quadriciclos, em todas as
familias de coroas certificadas.

A Tabela 1 relaciona os ensaios para cada familia de coroa, a distribui¢do de amostras para os ensaios ¢
os critérios de aceitagao.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitagao.

Ensaio Amos.t r.agem Amostragen} Critérios de Aceitacao
Inicial de Manutencio

Ensaios dimensionais item 7.1 do RTQ para Coroa

Ensaio de dureza Rockwell 01 01 item 7.2 do RTQ para Coroa
Ensaio de aderéncia de camada item 7.3.1 do RTQ para Coroa

superficial

Ensaio de névoa salina 01 01 item 7.3.2 do RTQ para Coroa

Vida util 01 01 item 7.4 do RTQ para Coroa

Total do nimero de amostras 03 03

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no corpo do produto, de forma clara e indelével,
contendo o “I” do Inmetro e o nimero do Registro do Objeto, conforme dimensdes e proporgdes
estabelecidas no Anexo A, na figura A.

6.2 A identificagdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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ANEXO ESPECIFICO III — Corrente de transmissio de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores,
Triciclos e Quadriciclos

1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos especificos para o Programa de Avaliagao da Conformidade para Corrente de
Transmissao de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com foco na
seguranca, visando a prevencao de acidentes.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacido e Registro

1.1.1 A familia de corrente de transmissdo deve ser constituida por modelos que apresentem o mesmo
numero da corrente, passo (mm), diametro do rolo (mm), distdncia entre as placas internas (mm),
diametro do pino remanchado (mm), largura da placa (mm) e espessura nominal da placa (mm).

1.1.2 A familia de corrente de transmissdo deve apresentar a seguinte nomenclatura:

- numero da corrente_passo_didmetro do rolo distancia entre as placas internas_diametro do pino
remanchado_largura da placa_espessura nominal da placa.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Regulamento Técnico da Qualidade para Corrente de Transmissdao de

Portaria Inmetro vigente ) . .. ..
g Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos ¢ Quadriciclos

3 DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas definigdes contidas no item 2.

4 MEMORIAL DESCRITIVO
O Memorial Descritivo deve ser elaborado para cada familia de corrente de transmissao e conter, no
minimo, as informagdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fornecedor:

CNPJ do fornecedor:

Familia de corrente de transmissao:
Nome e endere¢o do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DA CORRENTE DE TRANSMISSAO
Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm):
- Diametro do pino remanchado (mm):
- Largura da placa (mm):
- Espessura nominal da placa (mm):
Aplicacdo:
Principios construtivos e de funcionamento:
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Processo de fabricagao:

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador:
Selo de Identificacao da Conformidade:

ANEXOS
Desenho e/ou Catalogo Técnico;
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS

5.1 Definicdes dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacio.

Os ensaios iniciais € de manutencdo devem ser realizados de acordo com o Regulamento Técnico da
Qualidade para Corrente de Transmissdao de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e
Quadriciclos, em todas as familias de correntes de transmissao certificadas.

A Tabela 1 relaciona os ensaios para cada familia de corrente de transmissdo, a distribuicdo de
amostras para os ensaios e os critérios de aceitacao.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitagao.

Ensaio AmI(;lsitcriz:‘%em d?ﬁg;tii‘egjgo Critérios de Aceitacao
Ensaios dimensionais iem 7.1 do RTQ para
Corrente
Exatiddo no comprimento item 7.2 do RTQ para
01 01 Corrente
~ - Item 7.5 do RTQ para
Protegdo da corrente de transmissao
Corrente
Limite minimo de resisténcia a item 7.3.1 do RTQ para
tragdo Corrente
Ensaio de fadiga 01 01 item 7.3.2 do RTQ para
Corrente
Ensaio de impacto 01 01 item 7.3.3 do RTQ para
Corrente
Vida atil 01 01 item 74 do RTQ para
Corrente
Total do niimero de amostras 04 04

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no corpo do produto, de forma clara e indelével,
contendo o “I” do Inmetro, conforme dimensdes e proporc¢oes estabelecidas no Anexo A, na figura A.

Nota: por razdes técnicas, para este componente estd facultada a obrigatoriedade de aposi¢dao do
Registro de Objeto no produto, sendo obrigatdrio apenas em sua embalagem.

6.2 A identificagdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
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registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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ANEXO ESPECIFICO 1V - Escapamento de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e
Quadriciclos

1 OBJETIVO

Estabelecer os requisitos especificos para o Programa de Avaliagdo da Conformidade para
Escapamento de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, com foco na
seguranca, visando a prevencao de acidentes.

1.1 Agrupamento para Efeitos de Certificacido e Registro

1.1.1 A familia de escapamentos deve ser constituida por modelos aplicaveis a veiculos de mesma
marca, modelo e cilindradas especificas para motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
quadriciclos.

1.1.2 A familia de escapamentos deve ter a seguinte nomenclatura:
- marca_modelo_cilindrada.

2 DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

Resolucito CONAMA n° | Dispde sobre os limites méaximos de ruidos, com o veiculo em
02/1993, alterada pela | aceleragdo e na condi¢do parado, para motocicletas, motonetas,
Resolugdo CONAMA n° | triciclos, ciclomotores e bicicletas com motor auxiliar e veiculos
268/2000 assemelhados, nacionais e importados

Resolugdgo CONAMA n°
297/2002, complementada
pela Resolugdo CONAMA | Estabelece os limites para emissdes de gases poluentes por
n° 342/2003 e pela | ciclomotores, motociclos e veiculos similares novos.

Resolugado CONAMA n°
n°® 432/2011

Dispde sobre critérios para a elaboragdo de Planos de Controle de
Resolugio CONAMA n° | Poluicdo Veicular - PCPV e para a implantacdo de Programas de
418/2009, alterada pela | Inspegdo e Manutencdo de Veiculos em Uso - I/M pelos o6rgaos
Resolugdo CONAMA n° | estaduais e municipais de meio ambiente e determina novos limites
451/2012 de emissdo e procedimentos para a avaliagdo do estado de manutengao
de veiculos em uso

Regulamento Técnico da Qualidade para Escapamento de Motocicletas,

Portaria Inmetro vigente . .. ..
& Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos

3 DEFINICOES
Para fins deste anexo especifico sdo adotadas defini¢des contidas no item 2.

4 MEMORIAL DESCRITIVO
O Memorial Descritivo deve ser elaborado para cada familia de escapamento e conter, no minimo, as
informacdes abaixo:

DADOS GERAIS

Razao social do fornecedor:
CNPJ do fornecedor:
Familia de escapamento:
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Nome e enderego do fabricante:
Denominagdes comerciais:

CARACTERISTICAS GERAIS DO ESCAPAMENTO
Material:

Dimensdes:

Aplicagao:

Principios construtivos e de funcionamento:

Processo de fabricagao:

Marca:

Modelo:

Cilindrada:

ATENDIMENTO A LEGISLACAO EM VIGOR QUANTO AS EMISSOES E RUIDO, DE
ACORDO COM AS RESOLUCOES CONAMA
Relatério de ensaios de homologacdo ou comprovacao da homologacdo junto ao 6érgao competente:

POSICIONAMENTO DAS MARCACOES OBRIGATORIAS
Marca do fabricante e ou importador:
Selo de Identificagdo da Conformidade:

ANEXOS
Desenho e/ou Catalogo Técnico;
Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor
Analisado pelo OCP em: / /

5 ENSAIOS

5.1 Definicoes dos Ensaios, Amostragem e Critérios de Aceitacio.

Os ensaios iniciais € de manutencdo devem ser realizados de acordo com o Regulamento Técnico da
Qualidade para Escapamento de Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, em
todas as familias de escapamentos certificados.

A Tabela 1 relaciona os ensaios para cada familia de escapamento, a distribui¢ao de amostras para os
ensaios e os critérios de aceitagao.

Tabela 1: Tipos de ensaios por familia, distribui¢do de amostragem e critérios de aceitagao.

Ensaio Amos.t ragem Amostragen} Critérios de Aceitacido
Inicial de Manuten¢ao

Analise dimensional e condigdes de item 7.1 do RTQ para
acabamento Escapamento

Protecao a queimaduras devido a 01 01 item 7.2 do RTQ para
toques acidentais Escapamento

Resisténcia a corrosao iem 7.3 do RTQ para
Escapamento

Total do nimero de amostras 01 01
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ANEXO DA PORTARIA INMETRO N° 123/ 2014

6 SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

6.1 A identificacao da conformidade deve ser gravada no corpo do produto, de forma clara e indelével,
contendo o “I” do Inmetro e o nimero do Registro do Objeto, conforme dimensdes e proporcdes
estabelecidas no Anexo A, na figura A.

6.2 A identificagdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o selo com o simbolo do Inmetro, o n° do
registro e a logomarca do OCP, podendo seguir um dos modelos do Selo de Identificacdo da
Conformidade descritos no Anexo A, na figura B.
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